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Vorrichtung zur Hereteliung von Folienbahnen aus einem Fctienschiauch 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zur Herstellung von 
Folienbahnen aus einer Schlauchfolie 

. mit einer Flachlegevon-ichtung, welche vorzugsweise aus zwei dachfdnmig 
15 gegeneinander angestellten Flachlegeplatten besteht, 

. und einer Abquetschvorrichtung, welche vorzugsweise aus elnem 

Abquetschrollenpaar besteht und weldie die Folie rusammenpresst und 
. zumindest einer Schneidvorrlchtung vorgesehen 1st. >«elche den 
Follenschlauch entlang seiner FOrderrichtung schlltzt. 



Vorrlchtungen dieser Art kommen in der Regel Im Zusamimenhang mlt 
Schlauchlbllenextrusionsanlagen zum EInsatz. Oft wird ein Follenschlauch 
extrudiert. flachgelegt. abgequetscht und anschliefJend einer Wlckelvorrichtung 
zugefOhrt. Besonders erwdhnenswert ist noch, dass die Schiauchfollenbahn in 
der Regel nach der Abquetschung eine so genannte Reverslervorrichtung 
durchiauft 



Alle vorgenanten Funktionseinhelten sind druckschriflllch bekannt. So 
beansprucht zum Beispiel die DE 100 40 055 eine seiche Revensiervonichtung 
30 und zeigt auch die zugehSrlgen Abquetsch- und Flachlegevorrichtungen. 

Um den Folienschlauch in Folienbahnen zu verwandeln, bedient man sich 
verschiedenartlger Schneidvorrichtungen, welche an der WIckelvonichtung 
angebracht sInd und die SchlSuche unmlttetbar vor Beginn des 
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Wickelprozesses schlltzen. In der Regel warden zu dlesem Zweck 
Bessumschnitte an beiden Kannten des flachgelegten Folienschlauches 
durchgefOhrt. Bel diesem Vorgang antsteht jedoch eitieWlcher Abfall. Da 
modeme Regelverfahren jedoch eine genaue Einstellung des Durchmessers 
5 der extrudierten Schlauchfblie und damit der Breite des flachgelegten 
Folienschlauchs erlauben. wird vielfach auf einen BesSumschnitt varzichtet. 
Stattdessen werden Schlitzmesser an den N/Vickelvon-ichtungen angebracht, 
welche die flachgelegte Folienschlauchbahn unmlttelbar an ihren Kannten 
aufschlitzen und damit unndtigen Abfall vermeidan. 
10 Diese Art der Herstellung von Folienbahnen aus FollenschlSuchen eignet sich 
jedoch nicht fQr dQnne, empfindliche oder klebrlge Follen. DIese Follen werden 
durch die Einwirkung des Schlltzmessers auf den flachgelegten Folienschlauch 
In MItleldenschaft gezogen. Folien der vorgenannten Art werden also nach wie 
vor mit Hilfe von BesSumschnitten hergestellt. 

15 

Daher besteht die Aufgabe der vorliegenden Erfindung darin, eIne Vorrlchtung 
vorzuschlagen, welche eIne schonendere Herstellung von FlacWblien aus 
Schlaudifoiien erfaubt. 

20 Die Aufgabe wIrd dadurch geldst, dass 

_ In Fdrden-ichtung des Folienschlauches vor der Abquetschvorrlchtung (3) 

zumindest eine Vorabquetschvorrichtung vorgesehen ist, 
- welche einen Restbestand an Luft in dem Follensdilauch belasst, so dass 
25 in dem Bereich zwischen der Abquetschvorrlchtung und der zumlndest 
einen Vorabquetschvorrichtung eln statisches Luflpolster geblldet wird. 
und dass der Folienschlauch mit der Schneidvonichtung im Bereich des 
statischen Luftpolsters schlitzbar Ist. 

30 burch dIese Malinahme kann die besagte Schneidvonichtung den 
Follenschlaudi aufschlitzen. womit eln regelrechtes Schnelden. aber aueh ein 
Perforleren des Schlauches, dem ein wesentlich spateres Trennen fblgen kann, 
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gemeint ist- und in den noch nicht vOllig flachgelegten Folienschlauch 
eingreifen, ohne die Folienwflnde z\i beschsdigen. Das Schneiden des 
Folienschlauches im Bereich des statischen Luftpolsters fQhrt hierbei zu 
geraden Schnitten, die Im Bereich der oft fiattemden, Inslabileren, nlcht 
5 vorabgequetschten Foiienbiase nicht maglich waren. 

Unter statlschem Luftpolster ist dabei ein Bereich zu verstehen, in dem die 
noch im Folienschlauch enthaltene Luft sich ruhiger verhSit ais in dem in 
FSrderrichtung des Folienschlauches vorgelagerten Bereich des 
10 Folienschlauchs. 

Hierbei ist es vorteiihaft, zwischen der Flachiegevoniohtung und der 
Schneidvorrichtung eine Vorabquetschvorrichtung vorzusehw. die zwar den 
Foiienschlauch weitestgehend fiach legt. aber einen Restbestand an Luft im 
Folienschlauch beiasst. Das so entstehende statische Luftpolster verhlndert. 
15 dass die Messer der Schneidvorrichtung den Folienschlauch bzw. die 
Follenbahnen beschsdigen. 

Die beschrlebene Vorabquetschvonichtung besteht vorteilhaftenveise aus zwel 
Abquetsch>Afalzen. Diese haben in der Regel einen grdBeren Anstand 
20 zueinander als Abquetschwalzen. 

Eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsfonn der Vorrichtung zur Herstellung von 
Folienbahnen welst eine Reverslereinrlchtung aof. die die fiach auf einander 
liegenden, durch den Schlitzvorgang entstandenen Folienbahnen reversiert. 

Bei der Herstellung von Klebefolie ist es besonders vortellhafl, wenn die 
klebrlge Folienschicht den AuBenumfang des extrudierten Folienschlauchs 
bildet Auf diese Weise wird ein VerKleben der beiden Folienbahnen 
insbesondere bei ihrem gemeinsamen Transport durch die 
Reversiervorrichtung vermieden, 

Ein AusfQhrungsbeisplel der Erflndung geht aus den Zelchnungen und der 
gegenstSndlichen Beschreibung hervor. 



i 143436 S.05 
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Die einzelnen Figuren zeigen: 

Fig. 1 Ein© vollstSndige Ansicht einer erfindungsgemeWSen Vorrlchtung 
Fig. 2 EIne Seitenanslcht dieser Vorrichtung 

5 Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemSlie Vorrichtung zur Herstellung von 
Folienbahnen 7, 17 aus einer Schlauchfolie 1. 

Der von einer nicht gezeigten Scfilauchfolianextrusionseinheit extrudierte 
Foiienschlauch 1 weist gewdhntlch ein in radialer Richtung kreisrundes ProfW 
auf. In Transportrichtung z schlleRt sich eine Flachlegevorrichtung 2 an, die das 

10 Profil suKzessive von zwel gegenQber liegenden Seiten her zusammendrQckt. 
Winter der Flachlegevonichtung 2 wird der Foiienschlauch 1 durch eine 
Vorabquetschelnrichtung 6 gefuhrt. Die zugeharigen Vorabquetschwalzen 16 
und 26 sind derart vonainander beabstandet, dass die geraden Seiten des 
Folienschlaudies 1 noch nicht aufeinander llegen. Durch das noch nlcht 

15 voilstdndige Abquetschen verbleibt ein Luftpolster im Foiienschlauch 1. Es 
sdiiiel&en sich zwel Schneidvonrichtungen 4, S an. Dieee Schneidvorrichtungen 
4. 5 umfassen jeweiis ein Messer 8, die auf nicht naher dargesteilte Weise am 
IVIaschlnengestell befestigt sind, Diese IWesser 8 slnd derart angeordnet, dass 
sie den Foiienschlauch 1 an seinen Endrundungen aufschlitzen. im weiteren 

20 Verlauf durchlaufen die durch die Schiitzung entstandenen Folienbahnen 7. 17 
die Abquetschvorrichtung 3, die aus zwel Abquetschwalz^n 13, 23 besteht 
Diese Vorrichtung dient dazu, die beiden Folienbahnen 7,17 flach aufeinander 
zu drCicken und damit den Einschluss * von Luft zwischen den beiden 
Folienbahnen 7. 17 zu verhindem. Der Verdeutlichung halber sind die 

25 Folienbahnen 7, 17 in Flgur 1 auseinander laufend dargestellt, warden aber 
flach aufeinander llegend einer nicht dargestellten Reversl^elnrichtung 
zugefQhrt. Eine geeignete Reversiereinrichtung 1st beispleiswelse in der 
Druckschrlft DE 100 40 066 A1 nSher beschrieben. Die gemelnsame FQhnjng 
der beiden aufelnanderliegenden Folien 7, 17 in einer Reversien/onrlditung ist 

30 gmndsatziich auch In einer anderen Reversiervorrichtung mOglich. In dlesem 
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Zusammenhang ist noch .erwdhnenswert, dass es auch gattungsgemdae 
Vorrichtungen zuv Herstellung von Folienbahnen au$ einer Schlauchfblie gibt, 
die ganz ohne Reversiervorrichtung auskommen. 

Die in Fig. 2 dargestellte Seitenansicht der erfindungsgemaiien Vonichtung 
verdeutlicht den Prozess des Flachlegens des Folienschlauches in der 
Flachlegevon-fchtung 2, von der nur die beiden Seiten der Flachlegeplatten 12, 
22 zu sehen sind, Deutlich zu erkennen ist, dass die sich ansdiliefienden 
VoralDquetschwalzen 16, 26 einen festgelegten Abstand voneinander haben, 
Dieser Abstand wird, u. a. in AbhSnglgkeit der Betriebsparameter. derart 
gewahit, dass sich in Hdhe der Sclineidvorrichtung 4 noch ein Luftpolster 
Innerhalb des Folienschlauches befindet. Aufgrund des Luftpolster^ haben die 
Telle des Folienschlauchs 1, die nach dem Schlitzen die Folienbahnen 7. 17 
bllden, einen etwas grflSeren Abstand voneinander als beim Durchlaufen der 
Abquetschvorrichtung. Die Abquetschwalzen 13| 23 verhlndem, dass die Luft 
durch die Abquetschvorrichtung 3 entweichen kann. Auf dlese Weise kann der 
Folienschlauch seitllch geschlitzt warden^ ohne dass Gefahr besteht, auch sehr 
dQnne oder klebrige Folienbahnen 7, 17 durch Kontakt mit den Messem 8 zu 
beschadlgen. 

Urn Im Innern des Folienschlauchs einen ausrelchenden Dmck 
aufrechtzuerhalteni kann es - in Anbetracht des von der Schneidevorrichtung 4 
erzeugten Schiitzes - notwendig sein, dem Folienschlauch 1 bestfindlg Luft 
zuzufOhren. 

Vorrichtungen. die dazu in der Lage sind, sind bekannt. So v/ird dem 
Folienschlauch oft durch den Blaskopf InnenkCihlluft zugefuhrt. 
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Vorrichtung zur Hersteliung von Polienbahnen aus einem Fotienschlauch 

10 " " 

PatentansprOche 

1. Vorrichtung zur Hersteliung von Polienbahnen (7,17) aus einem 

Folienschlauch (1) 

. mit einer Flachlegevorrichtung (2), welche vorzugsweise aus 
zwei dachformig gegeneinander angestellten Flachlegeplatten 
(12, 22) besteht, die ihren Abstand in Ferderrichtung (z) des 
Schlauches veringem, 

und elner Abquetschvon-ichtung (3). welche vorzugsweise aus 
einem Abquetschrollenpaar (13, 23) besteht, 
und zumindest einer Schneid vorrichtung (4» 5), welche den 
Folienschlauch entlang seiner Fdrderrichtung schlitzt 
dadurch gekennzeichnet, dass 

. in Ffirdenichtung des Folienschlauches (z) vor der 
Abquetschvon-ichtung (3) zumindest eine 

Vorabquetsdivorrlc*ntung (6) vorgesehen 1st, 
welche einen Restbestand an Luft in dem Folienschlauch 
beldsst, so dass in dem Bererch zwischen der 
Abquetschvorrlchtung (3) und der zumindest einen 
Vorabquetschvorrlchtung (6) ein statisohes Luftpolster geblldet 
wird, 

- und dass der Folienschlauch (1) mit der Schneidvorrichtung (4. 
5) im Bereich des statischen Luftpolsters (9) elnritzbar Ist. 
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2. Vorrichtung nach Anspmch 1 
dadurch gekennzeichneti dass 

di© Flachlegevorrlchtung (2) in Fdrderrichtung (z) d©s 
Folienschlauchs (1) der Vorabquetschvorrichtung (6) vorgelagert 1st. 

3. Vorrlchtung nach Anspruch 1 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Vorabquetschvorrichtung (6) au3 einem Abquetschwalzenpaar 
(16, 26)besteht. 

4. Vorrichtung nach einem der vorstehenden AnsprOche 
gekdnnzeichnet durch 

eine Reverslervorrlchtung, welche die belden durch den 
Schlitzvorgang mit den Schneidvorrichtungen (4, 6) entstandenen 
Folienbahnen (7. 17) reversiert, wahrend die Follenbahnen 
aufelnanderiiegen. 

5. Verfahren zur Herstellung von Folienbahnen (7,17) aus einem 
Follenschlauch (1) 

- wobei der Follenschlauch mit einer Flachlegevorrichtung (2) 
flachgelegt wird, welche (2) vorzugsweise aus zwel dachfOrmlg 
gegeneinander angestellten Flachlegeplatten (12, 22) besteht. 
die ihren Abstand in FOrden-ichtung (z) des Schlaudies 
verringem, 

- und eine Abquetschvorrichtung (3). welche vorzugsweise aus 
einem Abquetschrollenpaar (13, 23) besteht. den Schlauch 
abquetscht 

. und zumlndest eine Schneldvorrichtung (4, 5), den 

Follenschlauch entlang seiner Fdrden-ichtung schlltzt 
dadurch gekennzelchnet, dass 

. eine Vorabquetschvorrichtung (6), welche in Fflrdenichtung des 
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Folienschlauches (z) vcr der Abquetschvorrichtung (3) 
vorgesehen ist, eine Vorabquetschung des Folienschlauches (1) 
vomimmti wobei ein Restbestand an Luft in dem Folienschlaucdi 
(1), so dass sich In dem Berelch zwischen der 
Abquetschvon^ichtung (3) und der zumindest einen 
Vorabquetschvorriditung (6) ein statisches Luftpoister bildet, 
- und dass der Folienschiauch (1). mit der Schneidvorriohtung (4. 
5) im Bereich des statJschen Luftpolsters (9) eingerltzl: wird. 
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Zusammenfassung 

Gezelgt werden eine Vorrlchtung und ein Verfahren zur Herstellung von 
Folienbahnen (7,17) aus elnem Follenschlauch (1). Vorrithtungen des Standes 
5 der Technik enthalten, 

- eine Flachlegevorrlchtung (2). weiche vorzugsweis© aus zwei dachformlg 
gegeneinander angestellten Flachiegeplatten (12, 22) besteht, die ihren 
Abstand in FOrderrichtung (z) des Schlauc*ies verringem, 

. eine Abquetschvorrichtung (3), weiche vorzugsweise aus einem 
10 Abquetschrollenpaar ( 1 3, 23) besteht, 

• und zumindest eine Schneidvorrichtung (4, 5), welch© den Follenschlauch 

entlang seiner Forderrlchtung schlitzt. 
Eine erfindungsgemaiie Vonichtung besitzt zusStzllch: 

- zumindest eine Vorabquetschvorrichtung (6). die in FOrderrtchtung des 
15 Folfenschlauches (z) vor der Abquetschvorrichtung (3) vorgesehen ist, 

. und weiche einen Restbestand an Luft In dem Follenschlauch belasst. so 
dass In dem Bereich zwischen der Abquetschvorrichtung (3) und der 
zumindest eInen Vorabquetschvorrichtung (6) ein statisches Luftpolster 
gebildet wlrd. 

20 Hlerbei Ist der Follenschlauch (1) mit der Schneidvorrichtung (4, 5) Im Bereich 
des statlschen Luftpolsters (9) einritzbar. 

(FIgurl) 
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